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KERAPOXY SP

TRISLOZKOVY EPOXIDOVY SPAROVACI TMEL
S VYSOKOU CHEMICKOU ODOLNOSTI PRO

KERAMICKE DLAZBY

POUZITI

Kyselinovzdorné spérovani keramic-
kych dlazeb vSude tam, kde je zapotre-
bi vy$Si chemicka odolnost, nez jaké
Ize dosahnout pfi pouziti béznych epo-
xidovych sparovacich tmeld. Pouziti je
vhodné zvlasté tam, kde je vyzadovana
odolnost vici kyseliné olejové a aroma-
tickym uhlovodiktm.

TYPICKE PRIKLADY POUZITi

e Sparovani keramickych dlazeb
v zavodech na zpracovani masa,
zvlasté v prostorech, kde se prova-
di ofezavani, Cisténi, vykostovani
a Uprava masa , t.j. tam, kde spary
dlazeb pfichazeji na delSi dobu do
kontaktu se zvifecim tukem a tam,
kde je zafizeni ¢asto omyvano hor-
kou tlakovou vodou.

e Spary keramickych dlazeb v uze-
nafskych vyrobnach, zejména kde
probiha vafeni a spary dlazeb jsou
tak vystaveny kombinovanému puU-
sobeni kyseliny olejové a vysokych
teplot.

e Spary keramickych podlah v lisov-
nach oleje.

e Spary ve dlazbach zavodu potravi-
narského pramyslu s vyrobou kon-
zervacnich tekutin.

TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

KERAPOXY SP je tfislozkovy tmel slo-
zeny z tekuté epoxidové pryskyfice,
aminového tuzidla a mineralniho plniva
tvofeného tfidénym kfemicitym piskem
ve specialnim poméru podle receptury
vyvinuté ve vyzkumnych laboratofich
firmy MAPEI a umoziujici maximalni
zhutnéni malty. KERAPOXY SP rychle
vytvrzuje bez vétS§iho smrstovani pouze
chemickou reakci a vznika tak vypln
spary, jejiz chemickéd a mechanicka

odolnost je vy3Si nez odolnost béZnych
epoxidovych tmell. KERAPOXY SP se
vyrabi pouze v bézové barvé.

MADE|

UPOZORNENI

« KERAPOXY SP nepouzivat pro
nadrze na latky, oznaCené jako
vhodné pouze k ob&asnému kon-
taktu (viz. Tabulka)

« KERAPOXY SP se nesmi pouzivat
pro pruzné dilataéni nebo pohybové
spary. (Pouzijte MAPESIL AC)

* Pokud se KERAPOXY SP pouziva
pro sparovani dlazeb s vihkymi hra-
nami nebo takovych, které jsou
znecidtény cementem, prachem,
olejem, mazivem, atd., nelze zarucit
dokonalou pfidrznost tmelu.

» KERAPOXY SP je méné elasticky
(15 000 N/mm?) nez KERAPOXY
s modulem pruznosti 1500 N/mmz,
proto je nutné zhotovovat dilatacni
spary hustéji, v kazdém pfipadné
minimalné po kazdych 4-5 metrech.




PRACOVNI POSTUP

Priprava podkladu

Spary, které maji byt vyplnény, musi
byt na bocich peclivé vycistény v celém
profilu a musi byt zbaveny vSech stop
cementu, maziv, prachu a jinych ne-
Cistot.

Pfed sparovanim musi byt lepici tmel,
do néhoz je dlazba poloZena, vytvrzeny
ar zbavenr vétSinyr svér vlhkosti.
KERAPOXY SP neni ovliviiovan povr-
chovou vlhkosti, ale spary by nemély
byt b&éhem prace mokré.

Priprava smési

Nejdfive smichejte obé tekuté slozky,
t.j. pryskyfici (¢ast A) a tuzidlo (Cast B).
K michani pouZzijte michaci spiralu na
pomalubézné vrtaéce. Potom pfidejte
prasek (Cast C) a pokracujte v michani,
dokud nevznikne hladkd hmota s kon-
zistenci vihkého pisku. Jednotlivé sloz-
ky jsou v balenich pfesné nadavkova-
ny, aby se omezilo nebezpedi nastave-
ni Spatného misiciho poméru. Zpraco-
vavejte proto pokud mozno cela baleni.
Hmotu naneste ihned po michani, pro-
toze smés ma omezenou dobu zpraco-
vani (20 - 40 minut).

TECHNICKA DATA
Typ slozka A
Konzistence viskézni tekutina

Barva slamové Zluta
Objemova hmot- 1170 kg/m®
nost slozek

Rozpoustédla neobsahuje
Viskozita dle Bro- 11 000

okfielda (mPa.s)

Skladovatelnost

Zdravotni zavadnost (norma EEC
88/379)

Hoflavost
Celni zafazeni

UDAJE PRO POUZITI

(pFi +23°C a 50% rel. vihkosti)
Misici pomér

Konzistence smési

Objemova hmotnost smési
Doba zpracovatelnosti

Rozsah teplot pfi zpracovani
Zpracovatelnost

Pochuznost

Doba vytvrzeni

KONECNE VLASTNOSTI
Odolnost proti vihkosti

Odolnost proti starnuti

Odolnost proti rozpoustédItim a ole-
jam

Odolnost proti kyselinam a zdsadam
Odolnost proti tukiim

Odolnost proti teplotam:
Mechanické odolnost po 28 dnech:
- pevnost v tlaku

- modul pruznosti

slozka B slozka C
tekutina prasek
slamové Zluta piskova
1070 kg/m® 1300 kg/m®
neobsahuje neobsahuje
220 -

12 mésicl v pdvodnim baleni. Skla-
dujte pfi min. teploté +10°C, aby se
zabranilo krystalizaci tekutych sloZzek
(krystaly Ize odstranit ohfatim)

ANO
Slozka A je drazdiva v pfimém kon-
taktu s pokozkou nebo ocima.
Slozka B obsahuje vysoce ziravé lat-
ky, které jsou pfi vdechovani nebez-
pecné. Trvaly piimy kontakt mze
zpUsobit podrazdéni pokozky.

NE
3823/9098/0

A:B:C=13:4:83
vlhky pisek

2020 kg/m®

20 minut

od +5°C do +30°C
20 minut

po 6 hodinach

24 hodin

vynikajici
vynikajici

vynikajici (viz tabulku)
vynikajici (viz tabulku)
velmi dobra

od -20°C do +150°C

110 MPa
15 000 Mpa




Chemicka odolnost keramické dlazby sparované KERAPOXY SP

Chem. sloucenina Koncentrace Zatizeni
[%] trvalé pfi +20°C obcasné pfi +20°C
Kyseliny
kyselina octova 2,5 + +
5 + +
10 + +
kyselina chlorovodkova 37 + +
kyselina chrémova 20 - -
kyselina citronova 10 + +
kyselina mravenci 25 + +
10 + +
kyselina mlééna 2,5 + +
5 + +
10 + +
kyselina dusi¢na 25 + +
50 - -
Cista kyselina olejova 100 + +
kyselina fosfore¢na 50 + +
75 (+) +
kyselina sirova 15 + +
50 + +
96 - -
kyselina tfislova 10 + +
kyselina vinna 10 + +
kyselina Stavelova 10 + +
Zasady
Epavek v roztoku 25 + +
hydroxid sodny 50 + +
chlorid sodny v rozto-
ku: 6,4 g/l + +
- aktivni chlér 162 g/l - (+)
- aktivni chlor
Nasycené roztoky
sifi¢itan sodny + +
chlorid vapenaty + +
chlorid Zelezity + +
chlorid sodny + +
chroman sodny + +
cukr + +
siran hlinity + +
manganistan draselny 5 + +
10 + +
hydroxid draselny 50 + +
chlorid rtutnaty (Hg- 5 + +
CLy) 1 + +
peroxid vodiku 10 + +
25 + +
hydrosifi¢itan 10 + +
Oleje a paliva
motorovy benzin + +
terpentynova silice + +
motorova nafta + +
dehtovy olej +) +
olivovy olej + +
lehky topny olej + +
tézky topny olej + +
ropa + +
Rozpoustédla
aceton ) +
etylenglykol + +
glycerin + +
metylceluloza - +
perchloretylen - +
chlorid uhli¢ity + +
etylalkohol + +
trichloretylen - +
chloroform - +
metylenchlorid - +
tetrahydrofuran - +
toluen + +
sulfid uhliku - +
naftovy éter + +
benzen + +
trichloretan + +
xylen + +
+ vynikajici odolnost (+) dobry - Spatnéa odolnost




Nanaseni smési

KERAPOXY SP se aplikuje hladkou
ocelovou stérkou nebo malou zednic-
kou Izici. Spary dokonale vyplite
a hmotu ddkladné do nich vtlacte. Pre-
byteéné mnozstvi KERAPOXY SP mu-
si byt ze spér odstranéno ru¢né a ko-
necné Cisténi se provadi rotacnim ko-
touovym elektrickym kartaCem
s hadfikem namoc€enym v etylalkoholu.

Pozor! Dokonale vytvrzeny KERA-
POXY SP lze odstranit pouze me-
chanicky. Tim vSak mize s velkou
pravdépodobnosti dojit k poskozeni
povrchu dlazby.

Na dobu vytvrzeni, zpracovani a Cisténi
KERAPOXY SP maiji velky vliv teplota
okoli a podlahy. Na rozdil od tradi¢nich
epoxidovych maltovych smési nezne-
snadriuje snizeni teploty z +25 az 30°C
na +5 az 10°C nanaSeni KERAPOXY
SP. Doba pouzitelnosti, zpracovatelnost
a doba cCisténi KERAPOXY SP jsou na
teploté prostfedi zna¢né zavislé a sni-
Zuji se z cca 1 hodiny pfi +10°C na 15-
20 minut pfi +30°C (viz graf). Doba vy-
tvrzeni je rovnéz ovlivnéna teplotou a
vzrista od cca 3 hodin pfi +30°C do
8-10 hodin pfi +10°C (viz graf). Idealni
teplota pro nanasSeni KERAPOXY SP je
+20°C, protoze doba zpracovani trva
pfi této teploté cca. 30 minut a dlazba je
pochuzna po 6-8 hodinach.

CISTENI

Nafadi, nadoby a ruce Ize Cistit etylal-
koholem, dokud KERAPOXY SP neza-
schne. Po vytvrzeni Ize Cisténi provadét
pouze mechanickymi prostiedky.

SPOTREBA

Spotfeba KERAPOXY SP zavisi na
velikosti (Sifce a hloubce) spar a jejich
mnozstvi. Berte v Uvahu, Ze objemova
hmotnost tmelu je 2 020 kg/m>. Tabul-
ka znazorfiuje indikativni spotfebu

v kg/m? u rliznych typt podlah podle
velikosti dlazby a spéar a podle jejich
tloustky.

60

50

40

30

20

=5

10

o 10 15

25
Teplota okoli [°C]

NW-FU"’.|

(0] 10 15 20 25 30
Teplota okoli [*°C]
Typ dlazby Format Tloustka Sitka Spotieba
[em] dlazby spary tmelu
[mm] [mm] [kg/m?]
Nepropustna, chem. 12x24 10 8 2,0
odolna dlazba
dtto 10x20 10 6 1,8
dtto 15x22 12 10 2,7
dtto 15x30 12 10 2,4
BALENI UPOZORNENI

KERAPOXY SP se dodava pfipraveny
k pouziti, v peclivé naméreném pomé-
ru, v soupravach po 10 kg obsahujicich
prasek (slozka C), v plechovce slozku A
a v lahvi slozku B. Slozky A a B jsou
kapaliny, které musi byt pfed pouZitim
navzajem smichany. KERAPOXY SP
se dodava pouze v béZové barvé.

VySe uvedené navody a predpisy vy-
chézeji z naSich nejlepSich zkuSenosti
a je nutno je dodrzovat. Tyto navody
povazujeme za indikativni a musi byt
potvrzeny praktickym pouzitim vyrobku.
Z tohoto dUvodu doporu€ujeme pifedem
posoudit vhodnost vyrobku pro pfedpo-
klddané pouziti. UZivatel pfejima veske-
rou zodpovédnost za pouZivani vyrob-
ku.




ZASADY BEZPECNOSTI A
HYGIENY PRACE

* SloZka A je drazdiva latka pfi kon-
taktu s pokozkou nebo okem
«  Slozka B obsahuje rizné agresivni

substance.

e Dlouhodoby kontakt drazdi pokoz-
ku.

*  Pfi praci je tfeba vZdy pouZivat ru-
kavice.

e  Pfi miseni slozek je nutno rovnéz
pouzivat ochranné rukavice a bry-
le.

eV pfipadé zasazeni klUze, omyjte
misto dukladné mydlem a vodou.

e Jestlize dojde k podrazdéni pokoz-
ky, vyhledejte Iékare.

MAPE]

internet: http://www.mapei.cz
e-mail: info@mapei.cz

e Pfi zasazeni oka jej vyplachnéte
vodou a neprodlené vyhledejte 1é-
karské oSetfeni.

e Po vytvrzeni je KERAPOXY SP
zdravotné nezavadny

Osobni ochranné pomdcky musi byt pfi

praci s KERAPOXY SP udrzovany

v pouzitelném stavu a poSkozené po-

mUcky je tfeba ihned vyménit. PFi praci

nejist, nepit, nekoufit. Pfed pracovni
pfestavkou a po praci omyt ruce vodou

a mydlem a oSetfit reparacnim krémem.

zultovat s TIS: Klinika nemoci

z povolani, VySehradska 49, 128 21
Praha, tel. nepretrzité: 02 - 29 38 68,
02 - 24 91 54 00.

LIKVIDACE

Slozku A a B smichat dohromady, ne-
chat vytvrdit a likvidovat jako béznou
stavebni sut.

Centrala a prodejni sklad: MAPEI s.r.o.
Smetanova 192, 772 00 OLOMOUC
tel. 585 224 580, fax 585 227 209

Pobocka a prodejni sklad: MAPEI s.r.o.

Pod vodovodem 4/519, 158 00 PRAHA 5 - Jinonice

tel. 251 619 817, fax 251 081 919




